- SR550 - Injecao
Poliestireno Alto Impacto

Caracteristicas Processos Aplicacoes

Alta fluidez Injecao Brinquedos

Boas propriedades Acessorios para moveis
mecanicas e de impacto Pecas tecnicas

Propriedades 150 ASTM

Norma Unidades Valores Norma Unidades Valores

Reoldgica
Indice de fluidez 1133  g/10 min 11 D-1238  g/10 min 11
Mecanicas
Resisténcia a tragao na ruptura 527 MP3 20 D-638 MPa 20
Alongamento na ruptura 527 % 55 D-638 % 50
Modulo elastico por tracao 527 MPa 1950 D-638 MPa 2000
Dureza Rockwell (escala L/M) 2039/2 _ L 60 D-785 - L 60
Resisténcia a flexdo 178 MPa 41 D-790 MPa 42
Resisténcia ao impacto I1ZOD - espessura 4 mm 180/1A kJ/m?2 e - - -
Resisténcia ao impacto 1ZOD - espessura 3,2 mm ) ) _ D-256 Im 110
Térmicas
Temperatura de deflexao sob carga (1,8 MPa,
120°C/h) 75 °C 33 D-648 °C 83
Ponto Vicat (1Kg, 50°C/h) 306 °C 02 D-1525 °C 02
Ponto Vicat (5Kg, 50°C/h) 306 °C 39 D-1525 °C 389
Fisicas
Densidade 1183 g/cm3 1,04 D-792 g/cm3 1,04
Absorcio de umidade 62 % <0,1 D-570 % <0,1
Contracdo no molde interno % 04-0,7 - - -
Resisténcia a chama - espessura 1,6 mm UL-94 classe HB - - -

Todos o0s ensaios mecanicos foram realizados a 23°C. [
Os valores tipicos oferecem uma orientacao ao usuario € nao devem ser considerados como limites de especificagcao de material.
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Poliestireno Alto Impacto - SR550

Processamento

Legislacao

Seguranca

Nota

Injecao: temperatura de massa 210-260°C
temperatura de molde 40-75°C

Se utilizado sob a forma natural e nas condi¢cdes de processamento
recomendadas, o produto cumpre com as exigéncias da portaria
105/99 da ANVISA para uso em embalagens para contato com

alimentos. O produto SR550 atende os requisitos da norma UL 94, sob
0 File Number E220962.

Durante o processamento do SR550, nas condicdes recomendadas,
quantidades de vapor de estireno muito reduzidas podem ser
liberadas. Em local com adequada ventilacao e renovacao de ar, a
concentracao de estireno permanecera em um nivel muito inferior ao
limite de exposicao apontado pela ACGIH, nao representando riscos
conhecidos a saude. Recomenda-se ler a ficha de seguranca do
produto (FISPQ) antes de seu uso.

As informacboes aqui contidas estao de acordo com nosso melhor
conhecimento, indicando valores tipicos obtidos para as resinas da
INNOVA S.A. Estes dados visam permitir a selecao e a utilizacao
adequadas dos produtos. No entanto, estes valores nao devem ser
considerados como garantia de desempenho.

PARA INFORMACOES ADICIONAIS,I

CONTATAR NOSSA AREA DE TECNOLOGIA E DESENVOLVIMENTO.

Planta industrial: [

Escritorio Porto Alegre: [ Escritério Sdo Paulo: [

Rod.Tabai Canoas BR 386/Km 419[] Av.Nilo Pecanha, 2825 - 17° and[] Av. Paulista, 901 - 1° and(]
Polo Petroquimicol Chacara das Pedras(] Sala 4 - Cerqueira César! |
95853-000 | Triunfo (RS)[] 91330-001 | Porto Alegre (RS)!] 01311-100 | Sao Paulo (SP)[]
Fone: (51) 3457-5800L( Fone: (51) 3378-2300L Fone: (11) 3523-4466L

Fax: (51) 3457-5829 Fax: (51) 3378-2323 Fax: (11) 3523-4467
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